Metall Service Menziken

[T G EX N multi metal distribution

Herstell- und Liefermdglichkeiten far Al-Spaltbander

Herstellbare Legierun-
gen und Zustande

Weichgluhen/
Entfestigen

Herstellbare Dicken
Herstellbare
Fertigbreiten

Bevorratete Bander
in den Breiten von
1000 und/oder 1250 mm

Schnittkanten

Grenzabmasse /
Formtoleranzen

Oberflachenschutz

Oberflachenreinigung
Ring-Innendurchmesser

Ring-
Aussendurchmesser

Ringgewichte
Verpackung

Mindest-Herstellmenge

Lohnbearbeitung von
angelieferten
Al-Bandern

Lieferfristen

Ansprechpartner

- alle gangigen Legierungen, EN AW-1xxx, 2XXX, 3XXX, 5XXX, 6XXX, 7Xxx und 8xxx
- ausser dem Zustand weich (O und H111) kdénnen alle Zustéande gespalten werden.

samtliche Bander kénnen nach dem Spalten weichgegliiht (Zustand O) oder
entfestigt werden (zb. vom Zustand hart auf den Zustand halb-hart).

0,20 bis 3,0 mm

Bevorratete Al-Bander werden in der Regel mit ¥2-EN Dickentoleranz beschafft
Breiten gespalten von mind. 20 bis max. 1250 mm,

In Stufen von mm zu mm moglich.

- EN AW-1050A, H24: 1,5 und 2,0 mm

- EN AW-1050A, H18: 0,5 mm

- EN AW-1350, H19: 0,2 bis 2,5 mm, fir die Herstellung von Trafob&ndern

- EN AW-5005, H14/24 Normalqualitat: 0,5 bis 3,0 mm

- EN AW-5005, H14/24 Eloxalqualitat: 0,5 bis 2,5 mm

- EN AW 5005, H14 bandeloxiert 8-10 my: 0,5 bis 2,0 mm mit Schutzfolie

- EN AW 5005, H14 AluNox-Oberflache bandeloxiert 5my: 0,5 bis 2,0 mm, mit SF
- EN AW 5754, H22: 1,0 bis 3,0 mm

Ab Dicke 0.25 mm Schnittkanten abgewalzt oder geglattet
Nach EN 485-3 und/oder EN 485-4

Bénder kénnen mit Papierzwischenlagen geliefert werden

Birstreinigung inkl. chemisches Entfetten bis Dicke 2,5 mm mdglich

300, 400 oder 500 mm fiir Dicken bis 1,0 mm Ohne Hilsen und/oder Pappkerne,

400 oder 500 mm fur 1,25 bis 2,0 mm Innerste Windung mit beidseitigem

500 mm fiir Dicken ab 2,5 mm Klebeband befestigt

max. 1200 mm, oder nach Kundenwunsch und Béander kénnen mit vereinbarter

ist zu vereinbaren. Laufmeter-Lange hergestellt
werden.

nach Kundenwunsch, ist zu vereinbaren

Breite Bander ab 200 mm:
horizontale Bandachse (eye-to-wall)

Schmale Béander bis 200 mm:
vertikale Bandachse (eye-to-sky)

auf Euro-Paletten auf Bandsattel

bis Dicke 1,0 mm mind. 200 kg, ab Dicke 1,10 mm mind. 300 kg,
ab Dicke 2,0 mm mind. 500 kg

- Maximales Coilgewicht: 2,6 Tonnen

- Maximaler RAD: 1200 mm

- Maximale Bandbreite: 1250 mm

- Maximale Banddicke: 3,0 mm

- Minimale Banddicke: 0,20 mm

3 bis 5 Arbeitstage ab Werk
Roland Wipf, roland.wipf@metallservice.ch, T +41 58 458 18 02
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